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современных комплексов для стендовогосовременных комплексов для стендового
и безопалубочного производстваи безопалубочного производства
железобетонных изделийжелезобетонных изделий
Современное строительство все чаще обращается к сборному железобетону не просто как к способу 
ускорить возведение зданий и сооружений, а как к инструменту реализации сложных инженерных за-
дач и архитектурных решений. Сегодняшние технологические комплексы, производящие железобетон-
ные изделия, представляют собой симбиоз промышленного машиностроения и цифровых технологий. Они 
перестали быть просто набором форм и вибростолов, разрозненные станки и отдельные операционные 
участки — это уже не комплексы. Настоящий технологический комплекс сегодняшнего дня — это эко-
система, где функция каждой единицы оборудования просчитана и занимает свое место. 

Modern construction is increasingly turning to precast reinforced concrete not just as a way to speed up buildings and structures construction but as a 
tool for complex engineering tasks and architectural solutions implementation. Present technological complexes producing reinforced concrete products 
represent a symbiosis of industrial engineering and digital technologies. They are no longer just a set of molds and vibrating tables; separate machines 
and separate operating areas are no longer complexes. The real current technological complex is an ecosystem where each piece of equipment function 
is calculated and takes its place.implementation stages.

Будучи многопрофильной компанией с четвертьвековым 
стажем, «Приволжский Центр Строительные Технологии» 
(«ПЦ СТ») реализует комплексные проекты по модернизации 
действующих производственных мощностей и возведению 
новых заводов сборного железобетона «под ключ». Под каж-
дый конкретный запрос разрабатываются решения, отличаю-
щиеся по масштабу, функциональной логике и этапности реа-
лизации. Такие комплексы становятся высокоэффективными 
инструментами, обеспечивающими стабильное получение 
прибыли.

В условиях высокой волатильности строительного рынка 
производственный комплекс обязан оперативно подстраи-
ваться под меняющиеся потребности потребителей: управ-
лять издержками, наращивать темпы выпуска и соответство-
вать текущему спросу. Традиционное производство железо-
бетонных изделий всегда было ограничено конечными 
габаритами и номенклатурой форм. В настоящее время эта 

проблема решается за счет внедрения гибких технологиче-
ских линий. 

Компания «ПЦ СТ» выступает флагманом в сфере проек-
тирования и выпуска универсальных, специализированных и 
силовых термостендов. Оптимальным решением этих задач 
становятся термостенды линейки УТС (включая модификации 
«Основа», УТСс и «Молот»). Это рабочие лошадки, способные 
обеспечивать большую часть загрузки предприятия, они под-
ходят для выпуска как ненапряженных железобетонных из-
делий, так и продукции с преднапрягаемым армированием, с 
применением мобильной магнитной переставной опалубки.

Эти термостенды представляют собой прогреваемые по 
индивидуальным термозонам формовочные поля или отсеки 
как единое технологическое пространство, позволяющее вы-
полнять все операции по армированию, формованию и тепло-
вой обработке без перемещения формовочной оснастки вместе 
с изделием. Калиброванная формовочная поверхность толщи-
ной 12 мм с допусками по ГОСТу выдерживает нагрузку 2,5 т на 
1 м2 площади и управляемо прогревается до 65оС, благодаря 
чему выпускаются сваи, колонны, ригели, панели и множество 
других, в том числе несерийных, железобетонных изделий.

Модификация УТСс с силовыми упорами и гидравлической 
системой для натяжения арматуры (стержневой, проволочной 
или канатной) и последующего управляемого ее отпуска – это 
мощный инструмент в многофункциональном комплексе для 
выпуска предварительно напряженных конструкций – ригелей, 
балок, плит и пр.

Специализированный термостенд УсТС «Молот» с про-
дольными ложементными отсеками («ручьями») предназна-
чен для безраспалубочного поточного формования свай раз-
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личных типоразмеров (от С20 до С35), обеспечивая высокую 
производительность, точную геометрию и стабильное каче-
ство изделий.

Агрегатно-поточную технологию, долгое время доминиро-
вавшую на заводах, сменила линия безопалубочного формо-
вания ЛБФ «Лента» как наиболее прогрессивный метод про-
изводства линейных железобетонных изделий на длинных 
стендах. Данная технология незаменима при выпуске много-
пустотных плит перекрытия. Ее ключевые преимущества – от-
сутствие потребности в отдельном арматурном цехе и воз-
можность быстрой смены типоразмера выпускаемых изделий. 
Наиболее востребованной и популярной является рабочая 
ширина формовочных дорожек 1500 мм, что дает возмож-
ность изготовления номенклатуры ЖБИ габаритами до 1,5 м 
включительно. Помимо плит перекрытия, на ЛБФ «Лента» 
можно изготавливать широкую номенклатуру изделий, от 
плит покрытий и панелей ограждений до ригелей, балок, пере-
мычек и других элементов.

Снижение трудозатрат и механизация рабочих операций 
в современных условиях являются неотъемлемой частью 
любого производственного процесса. Достижение макси-
мального производственного эффекта – интеграция в техно-

логические цепочки такого специализированного оборудова-
ния, как система адресной подачи бетона с использованием 
кюбелей-бетоновозов БТНВ, комплектов магнитной оснастки 
(включая быстросъемные кронштейны для щитовой опалуб-
ки, формообразователи для свай, металлические борта вы-
сотой до 600 мм), вибробетоноукладчиков ВБУ и рулонных 
укладчиков защитных покрытий РЗП. Автоматизированные 
кюбели-бетоновозы, движущиеся по индивидуальным под-
весным путям, существенно ускоряют доставку смеси от БСУ 
к месту формовки. Взаимодействуя с ними, бетоноукладчики 
ВБУ, перемещающиеся по рельсам вдоль стенда, принимают 
бетон напрямую из кюбеля, не задействуя мостовой кран, и 
распределяют его по опалубочным формам. Смонтированные 
на бетоноукладчиках пакеты глубинных вибраторов и вибро-
реек обеспечивают аккуратное уплотнение смеси, сохраняя 
целостность опалубки. 

Завершающий этап – работа самоходных барабанных 
укрывателей РЗП, которые раскатывают защитное полотно 
над свежеотформованными изделиями на период тепловлаж-
ностной обработки и сматывают его после завершения цикла. 
Такая схема организации работ – подача, укладка и термооб-
работка ЖБИ на стендах – выполняется оперативно, безопас-
но и под постоянным контролем.
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